
「안전투자 혁신사업 위험공정개선」

사업장 우선선정 점수 기준 관련 안내
V

 □ 목 적

  ❍ 사업장별 우선선정 점수 고득점을 위해 설비 옵션품목을 분할 신청

하여 우선선정 점수를 과득점하는 문제점이 발생함에 따라,

    - 신청 사업장 간 형평성 고려 및 우선선정 기준의 투명성 제고를 

위하여 분할 신청으로 오 산출된 점수를 바로잡기 위함 

 □ 우선선정 점수 기준

  ❍ (주요내용) 설비 옵션 품목을 분할 신청한 사업장의 우선선정 점수 

중 공정개선 항목을 검토하여 점수 조정

    - 공정개선(40점): 개선 설비 품목으로 인정되는 대수에 따라 배점 부여

<우선선정 기준>

구 분 계 투자의지 노후도 공정개선 위험기계

점 수 100점 30점 20점 40점 10점

< 공정개선 별도 품목 기준>
 ❶단위작업 또는 단독작업을 행할 수 없는 설비, ❷연속성을 가지고 기계적·전기적 결합되어 동작

되는 설비, ❸메인설비에 부착하여 사용하는 부속 설비 등은 별도 설비로 불인정

  → 단, 공정개선 점수만 조정되며 신청한 부속설비의 보조금 지원은 가능

  ❍ 산업용 로봇, 피더기, 컨베이어* 외 설비일체형 집진기, 프로브, 호퍼

설비(로더 포함), 절곡기 보조설비 등 부속설비는 별도 설비로 불인정

 * 메인설비와 물리적으로 분리 된 것에 한함, 칩·마그네틱 컨베이어 등은 인정 불가

 □ 향후계획

  ❍ ‘22년 접수된 모든 사업장에 동일 기준을 적용하며, 우선 선정 

사업장 중 점수가 낮아진 사업장은 보조금 지원 결정 제외

※ 보조금 지원 결정 제외 사업장은 차기 우선지원 대상으로 선정될 수 있으며, 현장평가를 

기 실시한 사업장은 현장평가 면제할 수 있음


